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 مقدمه .1

جسمی است به رنگ سیاه که از شمار زیادي هیدروکربور ساخته شده است که در دماي  : قیرتعریف اجمالی محصول  1-1
هایی نظیر سولفید کربن، تترا  هاي معدنی و حلال شـود. قیـر در روغن محیط، جامـد و یا نیمه جامـد است و بر اثر حـرارت روان می

 شود.  کلرید کربن و تري کلرید اتیلن حل می

ازي چنانچه از معدن به دست آید قیر طبیعی یا معدنی و هرگاه از پالایش نفت خام حاصل شود، قیر نفتی یا قیرهاي مصرفی در راهس
آید و نهایتاً آنچه که در ته برج  پالایشگاهی نام دارد. قیرهاي نفتی یا  پالایشگاهی از پالایش نفت خام در برجهاي تقطیر به دست می

توان با تنظیم درجه  ست. قیرهاي با درجه سفتی متفاوت براي مصارف مختلف راهسازي را میماند، قیر خالص نفتی ا تقطیر باقی می
 هاي تقطیر و نیز هوادهی تولید نمود. حرارت و فشار داخل برج

شود. قیرهاي نفتی از تعداد زیادي  اي دارد که تابع نوع ترکیباتی است که در نفت خام یافت می قیر، ساختمان شیمیایی پیچیده
روکربورهاي مختلف که به صورت کلوئیدي در یکدیگر معلق و شناور است، تشکیل شده است. کربن و هیدروژن دو عنصر اصلی هید

درصد است. علاوه بر کربن و هیدروژن، عناصر  10-15و  70-87رود که درصد وزنی آنها در مولکولهاي قیر به ترتیب  قیر به شمار می
ها و مقادیر بسیار ناچیزي از  درصد)، فسفر و هالوژن 2درصد)، اکسیژن (حدود 5/1)، گوگرد (تا دیگري نظیر ازت (کمتر از یک درصد

، شود. به طور کلی، خصوصیات قیرهاي نفتی تابع نوع و جنس نفت خام فلزات مانند نیکل، آهن، کبالت و وانادیم در قیر یافت می
 است. یشپالاکمیت و کیفیت هیدروکربورهاي تشکیل دهنده آن و فرآیند 

گیرد، قیرهاي  آید و یا مختصري در جریان فرآیند هوادهی قرار می قیرهایی که مستقیماً در برج تقطیر در خلاء پالایشگاه بدست می
درجه سانتیگراد کف نکند. قیرهاي خالص در اثر حرارت  176شود. این قیرها باید همگن و فاقد آب بوده و در دماي  خالص نامیده می

 دهد و در درجه حرارت کم، حالت الاستیک و فنري دارد.  یع غلیظ و آبگون تغییر شکل میبه صورت ما

تن قیر در روز را دارد که به صورت فله یا بشکه در جلوي درب کارخانه  700: کارخانه مذکور توانمندي تولید عرضه در بازار:  1-2
 شود. و یا در محل توافقی تحویل مشتریان می

 شده عرضهشناسایی محصول  1-3

ها نام باشد که اگر به صورت بشکه عرضه صورت گیرد بر روي تمامی بشکهشناسایی این محصول در بازار به دو صورت میسر می
شرکت حک شده است، و اگر به صورت فله عرضه گردد در پشت حواله یا بارنامه صادره مشخصات فنی محصول در سربرگ کارخانه 

 شود.با مهر و امضا ارائه می

 دامنه (کاربرد) گواهینامه فنی .2

توانند به طور مستقیم بر عملکرد میدانی مخلوط آسفالتی مؤثر باشند، اندازه گیري هایی را که میهاي عملکردي قیر ویژگیآزمایش
است در جدول گیرند که روسازي راه در زمان بهره برداري با آن دماها مواجه ها در دماهایی صورت میکنند. همچنین این آزمایشمی

 هاي عملکردي و هدف از انجام آزمایش معرفی شده است.ذیل تجهیزات آزمایش
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 روش انجام آزمایش هدف از انجام آزمایش تجهیزات

 آزمایش قشر نازك قیر به روش چرخشی

)RTFO( 

بررسی سخت شدن قیر در حین تولید 
 مخلوط آسفالتی

AASHTO T - 240 

 آزمایش تسریع پیرشدگی

 )PAV( 

بررسی سخت شدن قیر به مرور زمان 
 و در مدت خدمت دهی

AASHTO R - 28 

 آزمایش کندروانی چرخشی

 )RV( 

 -بررسی خواص قیر در دماي بالا
 کارایی

AASHTO T - 315 

 آزمایش رئومتر برشی دینامیکی

 )DSR( 

بررسی خواص تغییر شکل پذیري 
هاي (شیار) در دماي بالا و ترك

 اي متوسطناشی از خستگی در دم

AASHTO T - 316 

 آزمایش رئومتر تیر چرخشی

 )BBR( 

بررسی خواص قیر در دماهاي پایین 
 هاي ناشی از دماي پایینو ترك

AASHTO T - 313 

 آزمایش کشش مستقیم قیر

 )DTT( 

بررسی خواص قیر در دماهاي پایین 
 هاي ناشی از دماي پایینو ترك

AASHTO T - 314 

 

کنند. هایی است که سه مرحله بحرانی قیر در طول عمر آن را شبیه سازي میعملکردي قیر، تأکید بر آزمایشملزومات اصلی 
گیرند، نمایانگر مرحله اول عمر آن شامل عملیات حمل و انبارش قیر است. مرحله هایی که بر روي نمونه قیر اولیه صورت میآزمایش

و اجراي آسفالت است و در طبقه بندي عملکردي قیر با استفاده از آزمایش قشر نازك به دوم، نمایانگر وضعیت قیر طی عملیات تولید 
گیرد و بدین شود. در این فرآیند، لایه نازکی از قیر در معرض هوا و گرما قرار میروش چرخشی (دوار) پیرشدگی قیر شبیه سازي می

افتد که قیر به شود. مرحله سوم نیز زمانی اتفاق میسازي می ترتیب پیرشدگی آن طی مراحل اختلاط آسفالت، حمل و پخش آن شبیه
شود. این مرحله از عمر قیر توسط آزمایش تسریع پیرشدگی عنوان جزئی از مخلوط آسفالتی روسازي راه طی یک دوره طولانی پیر می

و  ASTM D6373 ،AASHT M320شود. مشخصات استاندارد عملکردي قیرها در استانداردهاي بین المللی شبیه سازي می
 ارائه شده است. ISIRI 12505استاندارد ملی 

 فرآیند قشر نازك قیر به روش چرخشی (دوار) -2-1

گردد که براي میاي فراهم فرآیند پیرشدگی اون لایه نازك متحرك قیر دو هدف اصلی را به دنبال دارد. در وهله اول، قیر پیر شده
هاي فیزیکی آن مورد استفاده قرار گیرد. به علاوه مقدار تغییر جرم قیر در اثر فرار قسمت ویژگیهاي تکمیلی تعیین انجام آزمایش
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اي از مقدار پیرشدگی قابل انتظار طی گردد. افت وزنی قیر در اثر جدا شدن بخش ناپایدار آن نشانهناپایدار آن در این فرآیند تعیین می
ت. به دلیل نتایج حاصل از اکسیداسیون، برخی قیرها در این فرآیند افزایش وزن نیز مراحل اختلاط آسفالت و ساخت روسازي راه اس

لایه نازك قیر درون دستگاه در معرض  AASHTO T240و  ASTM D2872یابند. در این آزمایش مطابق استانداردهاي می
 گیرد.جریان هوا و گرما قرار می

 فرآیند تسریع پیرشدگی  -2-2

ت عملکردي قیر تأثیر پیرشدگی طولانی مدت آن در زمان خدمت دهی روسازي آسفالتی در هیچ یک از پیش از ارائه ملزوما
جهت آزمایش  AASHTO R28و  ASTM D6521مشخصات استاندارد قیرها مورد توجه قرار نگرفته بود. روش استاندارد 

 2.1ساعت تحت فشار  20مایش قیر به مدت ارائه شدند. در این آز PAVشبیه سازي پیرشدگی طولانی مدت قیر توسط دستگاه 
گیرد تا بدین ترتیب پیرشدگی طولانی مدت آن در طول گراد براي شبیه سازي قرار میدرجه سانتی 110تا  90مگاپاسکال و دماي 

زك قیر به روش سال) راه قرار شبیه سازي گردد. در این آزمایش قیري که قبلاً در آزمایش قشر نا 10تا  5زمان بهره برداري (حدود 
 گیرد. پیر شده است، مورد استفاده قرار می RTFOچرخشی (دوار) 

 هاي عملکردي قیرآزمایش -2-3

شود. این مراحل عبارتند از: اند، انجام میهایی که سه مرحله از عمر آن را شبیه سازي کردههاي عملکردي قیر روي نمونهآزمایش
از اختلاط و اجرا (قیر پیرشده فرآیند اون لایه نازك متحرك) و مرحله پس از پیرشدگی دراز  مرحله اولیه قیر (پیر نشده)، مرحله پس

 مدت زمان خدمت دهی (قیر پیرشده در فرآیند محفظه تحت فشار).

 شرایط پیر شدگی آزمایش

 قیر اولیه )RVآزمایش کندروانی چرخشی (

 )DSRآزمایش رئومتر برشی دینامیکی (

 قیر اولیه

قیر پیر شده در آزمایش 
RTFO 

قیر پیر شده در آزمایش 
PAV 

قیر پیر شده در آزمایش  )BBRآزمایش رئومتر تیر چرخشی (
PAV 

 در آزمایش شده پیر قیر )DTآزمایش کشش مستقیم قیر (
PAV 

 

 آزمایش کندروانی چرخشی  -2-3-1
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در تعیین میزان روانی قیر جهت  AASHTO T316و  ASTM D4402هاي استاندارد آزمایش تعیین ویسکوزیته مطابق روش
رود. به طور کلی این آزمایش براي ارزیابی اطمینان از پمپ شدن و کارآیی آن به هنگام اختلاط و تولید مخلوط آسفالتی داغ به کار می

 گیرد.رفتار روانی انواع قیرها در دماهاي مختلف مورد استفاده قرار می

 دینامیکی آزمایش رئومتر برشی -2-3-2

از آنجا که رفتار قیر به هر دو عامل دما و مدت زمان بارگذاري بستگی دارد، آزمایشی مناسب است که هر دو عامل را لحاظ کند. 
هاي قیر سازگار شود. رئومترها براي انجام آزمایشدستگاهی که این قابلیت را دارد، تحت عنوان رئومتر برشی دینامیکی شناخته می

هاي رئولوژي (تغییر توان ارزیابی کرد. دستگاه رئومتر برشی دینامیکی ویژگیها میدو عامل دما و زمان را با استفاده از آنهستند و هر 
 AASHTOو  ASTM D7175هاي استاندارد شکل پذیري) قیر از جمله زاویه فازي و مدول مرکب برشی را مطابق روش

T315 کند.در دماهاي متوسط و بالا اندازه گیري می 

 آزمایش رئومتر تیر چرخشی -2-3-3

با اطمینان اندازه  DSRها را توسط دستگاه رئومتر برشی دینامیکی توان مشخصات آنقیرها در دماي پایین سفت هستند و نمی
 AASHTOو  ASTM D6648هاي استاندارد گیري کرد. به همین دلیل محققین دستگاه رئومتر تیرچه خمشی مطابق روش

T313 اند. دماي آزمایش رئومتر تیرچه ي اندازه گیري مقدار خیز یا افت خزشی قیر در دماي مشخص تحت بار ثابت پیشنهاد کردهبرا
کند. به شود که قیر در آن دماها مانند جامدات الاستیک عمل میخمشی به حداقل دماهاي خدمت دهی روسازي آسفالتی مربوط می

شود. بنابراین این آزمایش مشخصات عملکردي انجام می PAVو  RTFOرشده در دستگاه علاوه، این آزمایش بر روي قیرهاي پی
 کند که در معرض اختلاط گرم در کارخانه آسفالت و یا پیرشدگی زمان خدمت دهی قرار گرفته است.  قیري را اندازه گیري می

 

 خلاصه گزارش بازدید .3

 آزمایشگاه کنترل کیفیت -1 -3

آزمایشگاه مجهز به تجهیزات طبقه بندي قیر بر اساس عملکرد است. در این آزمایشگاه علاوه بر مجموعه کامل این کارخانه داراي 
شود. شکل زیر هاي سنتی قیر نیز مشاهده میتجهیزات مربوط به طبقه بندي قیر براساس عملکرد تجهیزات مربوط به آزمایش

 دهد.تصاویري از تجهیزات این آزمایشگاه را نشان می

 فرآیند تولید -2 -3

به منظور ارزیابی فرآیند تولید در این شرکت، نمایندگان کارگروه ارزیابی واحدهاي قیرساز به محل شرکت مراجعه کردند که براساس 
 اطلاعات حاصل از این بازدید، فرم زیر تکمیل و ارائه شده است.

موضوع
ردیف 
 وزن مقدار واحدسنجش عنوان 

 امتیازکل سطح مطلوبیت (ضریب)

A)1( B)0.75( C)0.5( D)0.25( F)0( ضریب* وزن 

کارخا 

 

  1.0 1.5 هکتار مساحت کارخانه 1
    0.25 
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صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

موضوع
ردیف 
 وزن مقدار واحدسنجش عنوان 

 امتیازکل سطح مطلوبیت (ضریب)

A)1( B)0.75( C)0.5( D)0.25( F)0( ضریب* وزن 

  1.0 300 مترمربع فضاي اداري و آموزشی 2
    1 

3 
 محوطه سازي و چیدمان تاسیسات

  1.0 مناسب نظر تیم بازدید
    

1 

     0.75  1.0 65 متر مربع فضاي آزمایشگاهی 4

فرآیند تولید
 

منقطع یا  سیستم فرآیند تولید 5
 پیوسته

  0.0 هردو
    0 

6 
 VBمخازن ذخیره 

 تعداد و ظرفیت
2200*1 
100*1 4.0  

    2 

7 
 نگهداري محصول میانی مخازن

  2.0 1*100 تعداد و ظرفیت
    0 

  4.0 2*500 تعداد و ظرفیت نگهداري محصول نهایی مخازن  8
    1 

  2.0 1*100 تعداد و ظرفیت مخازن پیش گرم 9
    0 

  0.0 2 تعداد دوش بارگیري 10
    0 

11 
 مخازن، لوله ها و رآکتورسیستم گرمایش 

  3.0 روغن داغ قابلیت
    

3 

  1.0 بلی بلی و خیر ژنراتور تولید برق اضطراري 12
    0.5 

 ظرفیتتعداد و  کمپرسور هوا 13
19*1 
21*1 3.0  

    1.5 

     3  4.0 نیمه اتومات قابلیت سیستم کنترل فرآیند (اتاق کنترل) 14

15 
 در کارخانه VBگرمایش مجدد 

  0.0 خیر بلی و خیر
    0 

16 
 برج جداسازي روغن

      2.0 2 تعداد
1.5 

  4.0 1*  85 تعداد و ظرفیت برج اکسیداسیون 17
    1 

  3.0 1 تعداد برج آشغال سوز 18
    3 

     0.75  1.0 داخلی تعداد و ظرفیت خشک کن هواي کمپرسور 19

20 
 ظرفیت واقعی تولید روزانه

      2.0 300 تن
1.5 

حمل و نقل
     0.75  1.0 سیمی قابلیت پلمپ محموله 21 

22 
 باسکول و سیستم توزین

  1.0 بلی بلی و خیر
    

1 

     2.25  3.0 پیمانکار حمل قابلیت سامانه حمل و نقل 23

عموم  

  

24 
آزمایش نقطه نرمی 

)SofteningPoint( 
      1.0 بلی قابلیت

1 



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 7 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

موضوع
ردیف 
 وزن مقدار واحدسنجش عنوان 

 امتیازکل سطح مطلوبیت (ضریب)

A)1( B)0.75( C)0.5( D)0.25( F)0( ضریب* وزن 

25 
آزمایش درجه نفوذ 

)Penetration ( 
      1 1.0 بلی قابلیت

آزمایش انگمی قیر    (  26
Ductility ( 

     0.375  0.5 بلی قابلیت

 Flashآزمایش نقطه اشتعال ( 27
Point( 

      0.5 0.5 بلی قابلیت

 Lossآزمایش افت وزنی قیر( 28
on Heating( 

  0.5 بلی قابلیت
 

 
  0.5 

29 
 آزمایش لعاب نازك

 )TFOچرخشی(
  0.5 بلی قابلیت

 
 

  0.5 

30 
آزمایش کند روانی ( 

Viscosity  بر روي (VB 
  0.5 بلی قابلیت

 
 

  0.5 

  1 بلی قابلیت spot testآزمایش  31
    1 

ش
آزمای

هاي 
PG

 

  1.5 خیر قابلیت )DSRآزمایش برش دینامیکی ( 32
   

 0 

  1 خیر قابلیت )BBRآزمایش خمش ترك ( 33
   

 0 

34 
 )DTTآزمایش کشش مستقیم (

  1 خیر قابلیت
    0 

35 
 )RTFO(قیردوارنازكلعابآزمایش

 1.5 خیر قابلیت
     0 

 1.5 خیر قابلیت )PAV(تحت فشارمحفظه آزمایش 36
     0 

 37 
 )RVآزمایش ویسکومتر دورانی (

 1.5 خیر قابلیت
     0 

ش نشانی ایمنی و اطفاء
سیستم آت

 

38 HSE ،سیستم کنترل ایمنی
 محیط زیست و پرسنل

      3.0 بلی بلی و خیر
3 

سایت با ایستگاه مانیتور در تمام  39
 مرکزي

      1 1.0 بلی بلی و خیر

      1.0 بلی بلی و خیر پمپ و باکس شلنگ 40
1 

 1.0 خیر بلی و خیر ماشین آلات سیار اطفاء حریق 41
     0 

 1.0 خیر بلی و خیر سیستم بخار 42
     0 

      1 1.0 بلی بلی و خیر کپسول هاي آتش نشانی 43

تولید 
انواع قیر

 3.0 2 تعداد PGقیر  44 
     1.5 

 1.0 2 تعداد قیر با درجه نفوذ 45
     0.75 

46 
تولید قیر امولسیونی(داراي 

 گواهینامه فنی مرکز)
 2.0 خیر بلی و خیر

     0 

داخل 

   

      1 1.0 بلی بلی و خیر گواهینامه  اداره استاندارد 47



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 8 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

موضوع
ردیف 
 وزن مقدار واحدسنجش عنوان 

 امتیازکل سطح مطلوبیت (ضریب)

A)1( B)0.75( C)0.5( D)0.25( F)0( ضریب* وزن 

 0.5 خیر بلی و خیر CEاستاندارد اروپا  48
     0 

49 SGS 0.5 بلی بلی و خیر      
0.5 

50 ISO18001 0.5 خیر بلی و خیر 
     0 

51 ISO14001 0.5 خیر بلی و خیر 
     0 

52 ISO9001 0.5 بلی بلی و خیر      0.5 

53 ISO9000 0.5 خیر بلی و خیر 
     0 

54 ISO17025 1.0 خیر بلی و خیر 
     0 

      1 1.0 بلی بلی و خیر استاندارد محیط زیست 55

کنترل کیفیت
 

56 
سیستم کنترل کیفیت محصول 

)QC( 
      1 1.0 مناسب قابلیت

57 
سابقه نگهداري و دسترسی به 

 شیتهاي آزمایشگاهی
 1.0 2 سال

     
0.25 

شیتهاي آزمایشگاهی سربرگدار  58
 کارخانهمخصوص 

      1 1.0 بلی بلی و خیر

    1   2.0 مناسب قابلیت استقرار نظام کنترل کیفی 59

وجود گواهینامه کالیبراسیون  60
 تجهیزات عملیاتی

      3 3.0 مناسب قابلیت

 2.0 0 سال سایر نهادها باسابقه همکاري  61 
     0 

سابقه
سابقه همکاري با وزارت راه و  62 

 شهرسازي
 3.0 0 سال

     0 

سابقه صادرات قیراستاندارد به  63
 خارج کشور

 1.0 2 سال
     0.25 

منابع انسانی
 

 مدیر تولید 64
مدرك یا سابقه 

 کار
     0.75  1 کارشناس

 مسئول آزمایشگاه 65
مدرك یا سابقه 

 کار
      1 1 ارشدشیمی

 مسئول تعمیرات 66
مدرك یا سابقه 

 کار
     0.75  1 کارشناس

 مسئول برق 67
مدرك یا سابقه 

 کار
 1 کارشناس

     
0.75 

 مسئول ابزار دقیق 68
مدرك یا سابقه 

 کار
     0.75  1 کارشناس

 
  

 
 

و
ترویجی
  69 

 هاسابقه حضور در نمایشگاه
 1.0 ندارد تعداد

     0 

مرتبط کتب و نشریات چاپ شده  70
 با قیر

 1.0 ندارد تعداد
     0 



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 9 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

موضوع
ردیف 
 وزن مقدار واحدسنجش عنوان 

 امتیازکل سطح مطلوبیت (ضریب)

A)1( B)0.75( C)0.5( D)0.25( F)0( ضریب* وزن 

      1 1.0 مناسب قابلیت خدمات آنلاین و اطلاع رسانی 71

72 
تعریف و انجام پروژه هاي 

 تحقیقاتی
 0.5 ندارد تعداد

     0 

 55.125         مجموع امتیاز کسب شده 73 

 

 سایر توضیحات مورد نظر کارخانه :

....................................................................................................................................................
............................................................................................................  ........................................ 

 نتیجه ارزیابی :

 1-ب-2-1394با توجه به بازدید انجام شده و بررسی مدارك و مستندات ارسالی و در دسترس تیم ارزیاب و با عنایت به تکمیل فرم شماره 

 تشخیص داده شده است. C داراي رتبه  آذربایجان شرقیواقع در استان    آسیا پالایش ارس کارخانه تولید قیر

 باشد.رتبه بندي فوق مربوط به واحدهاي تولید قیر راهسازي می

 شدن تجهیزات،توجه :  بدیهی است این رتبه در شرایط فعلی بوده و در بازه هاي زمانی، با توجه به نمونه گیري از خط تولید و بازار مصرف، کم و زیاد 

هاي نسانی آموزش دیده، متخصص و مجرب و ...  می تواند رتبه کارخانه تغییر پیدا کند.اعتبار فوق منوط به اعتبار آزمایشارتقا یا کاهش سطح نیروي ا
 کنترل کیفی است.

 درصد امتیاز را کسب نماید. 50را حداقل  2،3،5،8،10گردد باید موضوعات هرکارخانه که موفق به اخذ رتبه می

 -Faild 3 45تا  C                      55رتبه  55تا  B                  70رتبه  70تا  A               85رتبه  85تا  100
 انبار -3

پذیرد که اطلاعات مربوط به مخازن محصول در فرم بازدید آمده است. در انبار کردن محصولات به صورت فله در مخازن صورت می
 در این شرکت ارائه شده است. شکل زیر تعدادي از مخازن موجود

 

 روش ارزیابی .4

 گزارش آورده شده است. 2هاي آزمون در بند روش

 



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 10 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

 و ارزیابی  هانتایج آزمون .5

 تشریح محصول 1-5

 ، محصول به طور کامل توضیح داده شده است.1در بند 

          

 هاي انجام شده  نتایج آزمایش 2-5

ــایش  ــاس آزم ــه روي  براس ــام گرفت ــاي انج ــایش   ه ــن آزم ــایج ای ــرکت، نت ــن ش ــولات ای ــرم محص ــب ف ــا در قال ــماره                          ه ــاي ش  ه
LB-BHRC14015301  وLB-BHRC14015302 شده است. ارائهو 

 

 مرکز تحقیقات راه، مسکن و شهرسازي

 30/06/1401تاریخ:  1 از 1:    صفحه تعداد گزارش نتایج آزمون
 کد فرم:

LB-BHRC-14015301 

 کارگروه ارزیابی واحدهاي قیرساز: نمونه برداري توسط استان آذربایجان شرقیمحل نمونه برداري:  PGنام و مشخصات فرآورده: قیر 

 B 5301شماره نمونه:  30/06/1401تاریخ پاسخ نتایج آزمون پروژه: گوهاي نامه فنی

 PG 58 -22نوع قیر:  -C (22˚طرح روسازي (حداقل دماي  58) C˚روز حداکثر دماي طرح روسازي( 7میانگین 

 PGگزارش نتایج آزمون قیر 

 ردیف ویژگی / شرح آزمون حد قابل قبول استاندارد نتیجه آزمون
AASHTO ASTM 

310 T48 D92 230حداقل˚C نقطه اشتعال )˚C( 1 
277/0 T316 D4402 3حداکثرPa.s 2 سانتی گراد  135کندروانی در دماي 

 برش دینامیکی دماي آزمایش  52 58 64 70 76 82
) DSR( 

3 

    45/2  T315 D7175 
 1.0حداقل  

kPa 
 G*/sinδ  قیر اصلی، دماي
 )rad/s۱۰ )˚Cآزمایش در 

  
    93/3  T315 D7175 

 2.20حداقل  
kPa 

 G*/sinδ فرآیند  قیر باقیمانده
، )RTFOT(پیرشدگی کوتاه مدت

 )rad/s10 )˚Cدماي آزمایش در 

11/0 T240 D2872  تغییر جرم اولیه پس از فرآیند پیرشدگی  % 1حداکثر
 4 کوتاه مدت(%)

 )PAV( یند تسریع پیرشدگیفرآ قیر باقیمانده  100 R28 D6521)C( )110˚( دما 
13 16 19 22 25 31 

T315 D7175 
 5000حداکثر 

kPa 
،  DSR( G*×sinδ(برش دینامیکی 

 rad/s10 )˚C( 5دماي آزمایش در 
   2657   

 رئومتر تیرچه خمشی )C˚( دماي آزمایش  0 -6 -12 -18 -24 -30
)BBR( 

6 

   88   T313 D6648 
 300حداکثر 

MPa 
 )S( سفتی خزشی

 

 

   31/0   T313 D6648   نرخ خزش  0.30حداقل (m-
value) 

  .مطابقت نداردظر با استاندارد مورد ن                           .نمونه مورد آزمایش: با استاندارد مورد نظر مطابقت دارد



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 11 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

 

 

 

 

 مرکز تحقیقات راه، مسکن و شهرسازي

 30/06/1401تاریخ:  1 از 1:    صفحه تعداد گزارش نتایج آزمون
 کد فرم:

LB-BHRC-14015302 

 کارگروه ارزیابی واحدهاي قیرساز: نمونه برداري توسط استان آذربایجان شرقیمحل نمونه برداري:  PGنام و مشخصات فرآورده: قیر 

 B 5302شماره نمونه:  30/06/1401تاریخ پاسخ نتایج آزمون پروژه: گوهاي نامه فنی

 PG 64 -16نوع قیر:  -C (16˚حداقل دماي طرح روسازي C (64 )˚روز حداکثر دماي طرح روسازي( 7میانگین 

 

 

 

 

 

 PGگزارش نتایج آزمون قیر 

 ردیف ویژگی / شرح آزمون حد قابل قبول استاندارد آزموننتیجه 
AASHTO ASTM 

310 T48 D92 230حداقل˚C نقطه اشتعال )˚C( 1 
347/0 T316 D4402 3حداکثرPa.s 2 سانتی گراد  135کندروانی در دماي 

 برش دینامیکی دماي آزمایش  52 58 64 70 76 82
) DSR( 

3 

   41/1   T315 D7175 
 1.0حداقل  

kPa 
 G*/sinδ  قیر اصلی، دماي
 )rad/s۱۰ )˚Cآزمایش در 

  
   14/3   T315 D7175 

 2.20حداقل  
kPa 

 G*/sinδ فرآیند  قیر باقیمانده
، )RTFOT(پیرشدگی کوتاه مدت

 )rad/s10 )˚Cدماي آزمایش در 

05/0 T240 D2872  تغییر جرم اولیه پس از فرآیند پیرشدگی  % 1حداکثر
 4 کوتاه مدت(%)

 )PAV( یند تسریع پیرشدگیفرآ قیر باقیمانده  100 R28 D6521)C( )110˚( دما 
16 19 22 25 28 31 

T315 D7175 
 5000حداکثر 

kPa 
،  DSR( G*×sinδ(برش دینامیکی 

 rad/s10 )˚C( 5دماي آزمایش در 
   3349   

 تیرچه خمشیرئومتر  )C˚( دماي آزمایش  0 -6 -12 -18 -24 -30
)BBR( 

6 

    89  T313 D6648 
 300حداکثر 

MPa 
 )S( سفتی خزشی

 

 

    30/0  T313 D6648   نرخ خزش  0.30حداقل (m-
value) 

  .مطابقت نداردظر با استاندارد مورد ن                           .نمونه مورد آزمایش: با استاندارد مورد نظر مطابقت دارد



 

 گواهینامه فنی نهاییید دگزارش باز
 

 

 12 از 12 صفحه

  R-AS-01-25-21309/Fشماره گزارش :                                                                                                 آسیا پالایش ارسشرکت 

 ���� ����قات راه، �س�ن و ���سازی 

صفحه، شامل یک برگ جلد و یک برگ اطلاعات کلی) صورت  12هرگونه تکثیر این گزارش با هدف ارائه به افراد مختلف باید به طور کامل (در 
 گ
 

 

 

 

 و تائید انطباقارزیابی   3-5

منطبـق بـر    PG 64-16 و PG 58-22هـاي خـط تولیـد ایـن شـرکت، محصـولات       هـاي انجـام شـده روي نمونـه    مطابق آزمایش
 هاي آزمایشگاهی است. استانداردهاي مندرج در برگه

 

  شرایط طراحی و جزئیات اجرایی .6

 سازمان برنامه و بودجه کشور است. 234 و 101 نشریه با مطابق گزارشهاي انجام شده در این جزئیات اجرایی مربوط به آزمایش

  

 گیري و جمع بندينتیجه .7

 تولیـدي  محصـول  روي شده انجام هايآزمایش نتایج همچنین و تولیدي تجهیزات ارزیابی و تولید خط از میدانی بازدیدهاي به باتوجه
   .باشدمی نظر مورد محصول فنی گواهینامه دریافت به قادر

 

 

اجرا سازمان برنامه و بودجه  234و  101پیوست: دستورالعمل اجرایی مصوب مطابق با نشریه 
 می گردد.
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